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JET GROUTING

Le procédé du jet grouting consiste a créer une colonne
de grout résistante, portante ou étanche, formée par
I'injection sous haute pression d’un coulis de ciment
durcissant mélangé in situ au sol déstructuré.

Le systeéme vise donc a déstructurer un sol en profondeur
a l'aide d’un jet haute pression dans un forage et a
mélanger le sol érodé avec un coulis autodurcissant
pour former des colonnes, panneaux et autres structures
dans le terrain.

Le procédé s'applique a tous les terrains meubles ou
au rocher tendre, principalement en consolidation et
sous certaines conditions en étanchéité : reprise en
sous-ceuvre de batiments, coupure étanche de barrage,
soutenement de fouille, volte parapluie pour tunnel, voile
de consolidation pour des quais...
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QUATRE SYSTEMES PRINCIPAUX
SUIVANT LES TYPES DE JET SONT UTILISES

- JET SIMPLE ROTARY - 88.9 et 114.3

- JET SIMPLE ROTO-PERCUSSION - 88.9
- JET DOUBLE - 76.1 et 114.3

- JET TRIPLE - 114.3 et 133




REPERE DESCRIPTION

Touret d’injection Jet Grouting Simple

MATERIELS JET GROUTING SIMPLE ROTARY

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES PAR DIAMETRE

88,9

Filetage méle conique droite
1 entrée

ou

Filetage 2 entrées cylindrique
(en option)

A = Femelle G 1'1/4

14,3

Filetage male conique droite
2 entrées cylindrique.

A = Femelle G 1"1/2

A = Femelle G 1"1/2

2 Joints d'étanchéité Jet Grouting Simple
TIGE JET GROUTING SIMPLE Eﬂetage conique drofte Tentrée Filetage cylindrique droite
3 Acier trempé et soudé friction - Haute résistance . . N ge cy a
Filetage 2 entrées cylindrique 2 entrées.
Les 6 longueurs standards : 500 mm, 1000 mm, (en pptlon) Epals§eur § 8’,8an
Epaisseur : 8,8mm Diamétre extérieur : 60,3mm
1500 mm, 2000 mm, 3000 mm, 4000 mm A .. L .
(autres longueurs possibles sur demande) Diameétre extérieur : 57mm Diamétre intérieur : 42mm
9 P Diamétre intérieur : 32mm
F|[etage conique drmtg ! gntree Filetage conique droite 2 entrées
(Filetage 2 entrées cylindrique en .y oo x Femelle 3"1/2 API REG
4 Moniteur jet grouting simple option) x Femelle 2"7/8 API REG. y au ’
. Avec 2 sieges de buses
Avec 2 sieéges de buses M22 x 1.5mm
M20 x 1,5mm ’
Buses de Jet grouting standards : d1 = 2.0mm,
5 g: i ‘21222 d1=3.0mm, di = 3.5mm, d1 = 4.0mm, M 20 x 1.5mm M 22 x 1,5mm
(Autres diamétres possibles sur demande)
Bouchon de fermeture M 20 x 1,5mm M 40 x 1,5mm
7 Soupape automatique pour moniteur de jet simple
8.1-85 Plusieurs choix de ressorts pour la régulation :
' ' Ressort blanc, vert, cuivre, rouge, bleu
Trilame & plaquettes carbure Diameétre 127 mm Diamétre 150 mm
o1. 0.3 plaq Filetage 2"7/8 API Reg Filetage 3"1/2 API Reg

Trilame a picots carbure

Diamétre 127 mm
Filetage 2"7/8 API Reg

Diamétre 150 mm
Filetage 3"1/2 API Reg
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ACCESSOIRES OPTIONNELS

"Support double" pour mise en place des tiges jet Grouting simple sur le

touret d'injection

NOTES

Filetages standards proposés ici (en rotation droite, filetages cylindrique ou

conique).

Les tiges peuvent étre fabriquées en soudé-friction ou avec manchons.
Les données indiquées ici représentent les versions standards mais une
grande diversité de filetages et/ou outils différents peuvent étre proposés.
Design spécial et/ou filetage spécial également possible sur demande.
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MATERIELS JET GROUTING SIMPLE
ROTO-PERCUSSION 88,9

REPERE DESCRIPTION

Touret d’injection Jet Grouting Simple RP 88.9
Filetage (G) méle conique droite 1 entrée
1 (Ou 2 entrées cylindrique en option).
x Femelle H55 droite (E)
A = Femelle G1'1/4

2 Joint d'étanchéité

3 Raccord 8{3.9 fem_elle_ conique dr_oite 1 entrée (G) x male conique droite 1 entrée
(Ou 2 entrées cylindrique en option).

4 Bille

5 Bouchon

6

Joints d'étanchéité

TIGE JET GROUTING SIMPLE RP 88.9
Filetage conique droite 1 entrée
(Ou 2 entrées cylindrique en option)
7 Epaisseur : 8,8mm
Acier trempé et soudé friction - Haute résistance
Les 6 longueurs standards : 500 mm, 1000 mm, 1500 mm, 2000 mm, 3000 mm, 4000 mm
(Autres longueurs possibles sur demande)

Moniteur jet grouting simple RP 88.9

8 Filetage conique droite 1 entrée (Ou 2 entrées cylindrique en option)
x Femelle conique droite 1 entrée.
Avec 2 sieges de buses M20 x 1,5mm

Buses de Jet grouting standards M 20 x 1,5mm
9 Les diamétres standards : d1 = 2.0mm, d1 = 2.5mm, d1 = 3.0mm, d1 = 3.5mm, d1 = 4.0mm, d1 = 4.5mm
(Autres diamétres possibles sur demande)

10 Soupape automatique pour moniteur de jet simple

Taillant en croix (plaquettes carbures)
Diameétre 115mm

Taillant & boutons (picots carbures)
1M1b A
Diametre 115mm

ACCESSOIRES OPTIONNELS
Clé Sw8so

E
NOTES
Filetages standards proposés ici (en rotation droite, filetages cylindrique
ou conique). Les tiges peuvent étre fabriquées en soudé-friction ou avec man-

chons.

Les données indiquées ici représentent les versions standards mais une

grande diversité de filetages et/ou outils différents peuvent étre proposés.

Design spécial et/ou filetage spécial également possible sur de-

mande. f— 2
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MATERIELS JET GROUTING DOUBLE

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES PAR DIAMETRE

REPERE DESCRIPTION
1143
Filetage male conique droite Filetage male conique droite
1 entrée 1entrée Filetage male conique droite
1 Touret diinjection Jet Grouting double (Flletage 2 entrées cylindrique (Flletage 2 entrées cylindrique 2 entrées cylln(fl‘rlque
en option) en option) A = Femelle G 1"1/2
A = Femelle G 1"1/4 A =Femelle G1"1/4 B = Femelle G 1"1/2
B = Femelle G 1" B = Femelle G 1"
Support de fixation ergonomique pour
2 installer le Touret d’injection Jet Grou-
ting double sur le chariot de téte de la
foreuse.
3 Joints d'étanchéité tiges exterieures
(option pour filetage cylindrique)
4 Joints d'étanchéité tiges intérieures
TIGES JET GROUTING DOUBLE Filetage conique droite 1 entrée  Filetage conique droite 1 entrée . S .
: ! . o ) i M ) . M Filetage cylindrique droite
Acier trempé et soudé par friction - (Filetage 2 entrées cylindrique (Filetage 2 entrées cylindrique 2 entrées
Haute résistance en option) en option) Epaisseur : 8.8mm
Qualité du tube interne : S355J2H Epaisseur : 8,8mm Epaisseur : 8,8mm P N .
5 AR . S . Diamétre extérieur
Les 6 longueurs standards : 500 mm, Diamétre extérieur Diamétre extérieur Tige int: 60.3mm
1000 mm, 1500 mm, 2000 mm, 3000 mm, Tige int.: 42,4mm Tige int.: 57mm _g T
X S S DN e Diamétre intérieur
4000 mm (autres longueurs possibles sur  Diamétre intérieur Diamétre intérieur Tige int: 42mm
demande) Tige int.: 20mm Tige int.: 32mm 9 "
Filetage conique droite 1 entrée Filetage conique droite 1 entrée ) . . .
) . s ) i s Filetage conique droite 2 entrées
(Filetage 2 entrées cylindrique en  (Filetage 2 entrées cylindrique en cvlindrique x Femelle 3'1/2 APl REG
6 Moniteur jet grouting double option) x Femelle 2"3/8 API REG.  option) x Femelle 2"7/8 API REG. 4 que )
- L Avec 2 siéges de buses
Avec 2 siéges de buses M20 x Avec 2 siéges de buses M20 x
M22 x 1,5mm
1,5mm 1,5mm
Buses de Jet grouting standards : d1
=2.0mm, d1 = 2.5mm, d1 = 3.0mm, d1 =
7 3.5mm, d1 = 4.0mm, d1 = 4.5mm M 20 x 1,5mm M 20 x 1,5mm M 22 x 1,5mm
(Autres diamétres possibles sur de-
mande)
Bague air pour buse Jet grouting M 33 x 1,5mm M 40 x 1,5mm M 40 x 1,5mm
Bouchon de fermeture circuit air M 33 x 1,5mm M 40 x 1,5mm M 40 x 1,5mm
10 Bouchon de fermeture circuit air haute M 20 x 1,5mm M 20 x 1.5mm M 22 x 15mm
pression
Soupape automatique pour moniteur de
jet double
11 Plusieurs choix de ressorts pour
la régulation : Ressort blanc, vert, cuivre,
rouge, bleu
12 Aléseur quadrilame a plaquettes carbure  Diamétre 140 mm Diamétre 150 mm Diamétre 180 mm
A utiliser avec l'outil Repére 13. Filetage 2"3/8 API Reg Filetage 2"7/8 API Reg Filetage 3"1/2 API Reg
. N Diamétre 115 mm Diamétre 127 mm Diamétre 150 mm
13 Trilame a plaquettes carbure

Filetage 2"3/8 API Reg

Filetage 2"7/8 API Reg

Filetage 3"1/2 API Reg

NL

1

5.1-5.6

ACCESSOIRES OPTIONNELS
Outil de montage /démontage pour bagues de retenue. Support double pour mise en place des

2 tiges jet Grouting double sur le touret d'injection.
Notes
2 Filetages standards proposés ici (en rotation droite, filetages cylindrique ou conique).

Les tiges peuvent étre fabriquées en soudé-friction ou avec manchons.

Les données indiquées ici représentent les versions standards mais une grande diver-
sité de filetages et/ou outils différents peuvent étre proposés.

Design spécial et/ou filetage spécial également possible sur demande.
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