
CABINE CHENILLE PANTHER 100 À 200KN

PÉNÉTROMÈTRE CABINE

Pénétromètre statique type Cabine sur chenillard PANTHER, lesté selon la force de réaction souhaitée (tests de 
100 à 200kN), permettant la réalisation d’essais CPT de très haute productivité (conçu pour travailler 24/7) dans les 

terrains contraignants et difficiles

Le pénétromètre Cabine chenille PANTHER sont fabriqués selon la force de réaction souhaité (100 à 200kN) sur châssis renforcé 
basé sur porteur de haute qualité offrant une pression au sol extrêment basse (bien supérieure aux modèle sur Camion ou même 
type Camion-Chenillard). Ils permettent la réalisation d’essais CPT dans les terrains contraignants et les conditions les plus ex-
trêmes, offrant ainsi une productivité élévée pour des travaux fiables, sécurisés et efficaces. 

Les déplacements sont contrôlés par une radiocommande sans fil, permettant de manoeuvrer la cabine en toute sécurité no-
tamment pendant les opérations de chargement et déchargement sur le camion porteur. 

HAUTE PRODUCTIVITÉ & CONFIGURABLE

Pénétromètre Cabine chenille PANTHER

Le châssis est réalisé en feuilles d’acier d’épaisseur 10 mm dont 4 profilés acier creux pour intégration du chenillard. Il com-
prend ausi des lests en acier permettant d’équilibrer le centre de gravité de l’ensemble. Le plancher de la cabine est ainsi 
parfaitement plat.

Différents moteurs peuvent être proposés, selon la version choisie et le lieu d’utilisation (moteur UE ou tropicalisé), basique-
ment de 93 à 123kW. 
Tous les composants sont montés dans une cabine séparée (de la cabine de travail) et sont aisément accessibles à travers 
des trappes latérales. Les nuisances causées par le bruit, la chaleur et les vapeurs d’huile sont ainsi réduites au maximum 
(selon la norme CE). 
En version tropicalisée, la cabine CPT est équipée d’un pupitre de commandes complet, simple d’utilisation, intégrant un cal-
culateur PLC (contrôleur programme centralisé) simplifié pour un contrôlé via joystick et leviers adaptés aux environnements 
tropicaux. En version Premium, le PANTHER intègre un calculateur PLC (contrôleur programme centralisé) de dernière géné-
ration, avec système IHM (Interface Homme-Machine) : contrôle via écran tactile et joystick (manettes de 
commandes) de toutes les fonctions moteurs et hydrauliques (dont les différents capteurs de pression). 
Ces systèmes permettent aussi de travailler en mode semi-automatique. 

Camion rabaissé :
pour un transport plus aisé

Camion semi-remorque basse :
hauteur de cabine plus élévée

Le PANTHER est proposé selon 3 différentes versions, chacune pouvant être customisée avec l’aout de ballastes : 
     • PANTHER 100 = 100 à 130kN
     • PANTHER 130 = 130 à 160kN
     • PANTHER 170 = 170 à 200kN

Chaque version est disponible en 2 configurations :
     • Tropicalisée : pour des environnements chauds et humides où les conditions ne sont pas adaptées aux systèmes élec-
troniques avancés
    • Premium : avec systèmes automatiques et électroniques IHM (Interface Hommes Machines) et PLC (Contrôleur Pro-
gramme Centralisé)
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Pénétromètre

•	 Capacité : 200kN en poussée et 260kN en traction
•	 Course du pénétromètre : 1 150 mm
•	 Vitesse de poussée réglable : 0 à 24 mm (en mode manuel)
•	 Vitesse et force de poussée réglable de 0 à 100% en mode semi-automatique
•	 Vitesse (hors-charge) : 0 à 200 mm/s en montée et descente
•	 Frein de tiges hydraulique intégré à la poutre de sondage dans le bâti

Cabine de travail

Vérins de stabilisation hydrauliques

•	 Vérins avants : 750 mm             Ø platines d’appui : 550 mm
•	 Vérin arrière : 750 mm               Ø platine d’appui : 800 mm

Le pénétromètre 200kN offre une protection optimale contre les chocs et les fuites avec 2 cylindres de protection 
renforcée recouvrant les vérins de poussée, et un espace de travail élargi entre chaque cylindre pour faciliter 
les manipulations. 

•	 Le corps de la cabine est réalisé en panneaux stratifiés, les cloisons et le toit 
étant isolés (bruit et chaleur)

•	 Dimensions internes standards : L 3 700 X L 2 400 X H 1 950 à 2100mm 
(selon porteur)

•	 Plancher en bois impustrescible recouvert d’un revêtement antidérapant. 
•	 Trappe de service pour accès à la pompe hydraulique et au frein de tiges
•	 Trappe d’inspection avec éclairage devant le système de poussée du péné-

tromètre pour assurer le bon déroulement des essais sur le terrain
•	 4 fenêtres coulissantes (3 sur côtés cabine et une sur la porte d’entrée ar-

rière)
•	 Escalier pliant avec rambarde pour un accès sûr et pratique
•	 Toit téléscopique (soufflet) avec trappe transparente amovible
•	 Feu de gabarit (LED) sur coin supérieur de la cabine et phare de travail ar-

rière amovible

Dispositifs intérieurs standard

•	 Rack à tiges/tubes comprenant un «compartiment de rangement inférieur» 
(espace pour 36 tiges et 32 tubes CPT) et un «rack à tiges supérieur» (prévu 
pour 72 tiges CPT sur 9 supports avec bras articulés)

•	 Établi de travail avec étau et tiroirs de rangement
•	 Prise d’air comprimé, avec flexible et pistolet à côté de l’établi
•	 Étagère sur un mur et 6 néons (13W) intégrés au plafond
•	 Convertisseur et alimentation 24 VDC/230 VAC et double prise 230 VAC sur 

un mur
•	 Extincteur, trousse de premiers secours et boite à outls 

Principales options

•	 Evier avec réservoir d’eau et pompe
•	 Chauffage Diesel
•	 Mode stato-dynamique avec Marteau hydraulique
•	 Air conditionné (climatisation)
•	 Barres de protection anti-effraction sur les fenêtres 
•	 Vérins de stabilisation allongés et longerons adaptés
•	 Très nombreuses autres options possibles
•	 Caractéristiques techniques spécifiques sur demande

Apageo améliore régulièrement ses produits et se réserve le droit d’adapter ses données sans préavis


