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LES TARIÈRES
À INJECTION 
TYPE « JET AUGER »

OUTIL TUNGSTÈNE
POUR TARIÈRE À INJECTION

 Ø tarière Ø outil 

 (mm) (mm) 
Filetage Référence

 63 63 E F2 02006302

Autres diamètres : nous consulter.

OUTIL DP ROCK POUR TARIÈRES À INJECTION
 Ø tarière Ø outil   

 (mm) (mm) 
Filetage  Référence

 102 114 AWJ  F1 02090100

 114 127 60  F1 02090103

 140 152 2”3/8 Reg  F1 02090105

 178 203 2”3/8 Reg  F1 02090110

    Doigt petit modèle    F1 02090019

    Doigt grand modèle   F1 02090017

Autres outils pour tarières à injection : nous consulter.

Pour vos injections de coulis de ciment, 
consultez nos pompes à piston

TARIÈRES À INJECTION
  Longueur 1.5 m 

 Ø (mm) Filetage Référence

 63 E F2 01006302

 102 AWJ F2 01010003

 114 60 F2 01011401

 140 2’’3/8 Reg F2 01014001

 178 2’’3/8 Reg F2 01017802

 225 2’’3/8 Reg F2 01022504

Autres diamètres, autres longueurs : nous consulter.
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 TIGE RC

øext 
(mm)

Epaisseur 
(mm)

longueur 

(mm)
Filetage

76 4 / 8 500 / 10000

DR, ARD, ARDX, 

METZKE, REMET, 

MATRIX, FABER, 

CSR

83 4 / 8 500 / 10000

89 4 / 8 500 / 10000

102 4 / 8 500 / 10000

114 5 / 12 500 / 10000

127 6 / 12 500 / 10000

140 8 / 19 500 / 10000

152 10 / 25 500 / 10000

159 10 / 25 500 / 10000

165 10 / 25 500 / 10000

168 10 / 25 500 / 10000

178 10 / 25 500 / 10000

194 12 / 25 500 / 10000

219 12 / 25 500 / 10000

235 12 / 25 500 / 10000

273 12 / 25 500 / 10000

305 12 / 25 500 / 10000

FLUX D’AIR PAR MODÈLE DE TIGE

4
 t

o
 8

 p
si

METZKE REMET ARD™

3.
2
 p

si

1.5
 p

si

RÉCUPÉRATION

MAXIMUM

DE LA PRESSION

TIGE RC
ARD PREMIUM

TIGE DR PREMIUM 

•  La 1ère tige RC munie du joint révolutionnaire Snap 

•  La seule tige RC présentant un traitement additionnel 
de dureté sur les embouts avec filetage, pour une 
meilleure résistance.

•  Le filetage le plus solide du marché de par sa capacité 
de portance accrue.

•  Les seules tiges RC à vissage simultané sur deux 
filetages, permettant de connecter et déconnecter 
rapidement les tiges entre elles.

AVANTAGES 

Le filetage ARD est le plus résistant du marché, et dure 
souvent plus longtemps que la tige elle-même.

Grande élasticité de la tige extérieure en acier étirée à 
froid, et alliage haute résistance de la tige intérieure.

Meilleure performance en termes de débit comparé à 
toutes les autres tiges RC.

En option : double rainure d’étanchéité pour une 
prolongation de la durée de vie du tube intérieur.

Les tiges DR sont fabriquées par soudure friction à partir 
de tubes de haute qualité étirés à froid. Les tiges ont été 
fournies sur différents marchés et ont toujours affichées 
d’excellents résultats. Elles sont de loin les meilleures 
tiges RC avec filetage unique sur le marché.

•   Munie d’un joint en uréthane à la place de joints 
toriques, supprimant ainsi les problèmes liés à 
l’utilisation des joints toriques.

•   Mono-filetage unique ultra résistant de par sa 
conception.

•   Grande élasticité de la tige extérieure étirée à froid, et 
alliage haute résistance de la tige intérieure.

•   Plus légère grâce à la matière et design spécifique.

•   Performance accrue en terme de circulation d’air, 
avec une perte de pression de seulement 0,05B entre 
les connexions !

Extrémité tube intérieur 
avec traitement thermique

Les joints ‘Snap’
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TIGES DS
STANDARDS TYPES STANDARDS DE TIGES RC

DE HAUTE QUALITÉ METZKE, REMET, 
MATRIX ET FABER, QUI INTÈGRENT 
DES TECHNOLOGIES DE POINTE,
UTILISÉES POUR LES TIGES ARD
ET DR.

CELA INCLUT :

•  Diminution des problèmes liés aux joints toriques 
grâce aux joints en uréthane

•  Utilisation de matériaux de haute qualité et processus 
de traitement dédié

•  Compatibilité avec la majorité des designs existants.

DS METZKE

DS RRE

DS  REMET

MARTEAUX RC

•  Marteaux à circulation inverse, concus pour obtenir un 
rendement très performant à faible pression de travail.

•  Emmanchement robuste, particulièrement adapté aux 
applications lourdes. 

•  Rendement énergétique élevé réduisant la maintenance. 

•  Chemise extérieure non réversible. 

•  Traitements thermiques spécifiques pour augmenter la 
durée de vie des pièces d’usures. 

•  Très bon ratio coût/performance, facile d’entretien. 

PRINCIPAUX MARTEAUX ET TAILLANTS RC
PRESSION ET DÉBIT DE FONCTIONEMENT

 Marteau Emmanchement Pression (Bar) Débit (m3/min) ø (mm) Poids (Kg) longueur utile (mm) Ø Taillants (mm)

 4.5'' JC50 15-30 12-26 114 68 1231 127 / 130 /  140

 5.5'' PR40 17-35 15-30 121 72 1245 144

Autres marteaux et taillants disponibles sur demande


