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  Ø Taillant  Taillant Taillant Taillant Outil 

 
Filetage

 (mm) en croix en croix rétro à boutons à boutons rétro type 2L

 R 32 43 - - H1 01204401 - -

 ou 45 H1 01104501  H1 01204501 - -

 1’’1/4 48 H1 01104801 - H1 01204801 - -

  51 H1 01105100 H1 01105101 H1 01205101 H1 01205102 -

  57 H1 01105701 - H1 01205701 H1 01205704 -

  60 H1 01106002 H1 01106001 H1 01206001 H1 01206002 -

  64 H1 01106404 H1 01106402 H1 01206401 H1 01206404 H1 01006301

  66 H1 01106601 H1 01106602 H1 01206601 H1 01206604 H1 01006601

  68 H1 01106801 H1 0116805 H1 01206803 H1 01206802 -

  70 H1 01107101 H1 0117104 H1 01207001 H1 01207005 -

  76 H1 01107601 H1 01107602 H1 01207601 H1 01207602 -

  89 H1 01108901 H1 01108902 H1 01208901 H1 01208902 -

  102 H1 01110203 H1 01110200 H1 01210201 H1 01210204 -

  115 H1 01111500 - - - -

  127 - - H1 01212703 H1 01212704 -

 R 38  57 H1 01105702 - H1 01205703 - -

 ou 64 H1 01106403 H1 01106405 H1 01206402 H1 01206403 H1 01006303

 1’’1/2 66 H1 01106603 H1 01106604 H1 01206602 H1 01206603 H1 01006602

  68 H1 01106802 H1 01106804 H1 01206800 H1 01206801 -

  70 H1 01107102 H1 01107103 H1 01207002 H1 01207003 -

  76 H1 01107603 H1 01107604 H1 01207603 H1 01207604 H1 01007601

  89 H1 01108903 H1 01108904 H1 01208903 H1 01208904 -

  102 H1 01110201 H1 01110202 H1 01210202 H1 01210203 -

  115 H1 01111501 H1 01111502 H1 01211501 H1 01211502 -

  127 H1 01112701 - H1 01212701 H1 01212702 - 

  152 - - H1 01215201 - -

Nous consulter pour les taillants en filetage R25, B-T 38 (1’’1/2), B-T 45 (1’’3/4), B-T 51 (2’’).

LES TAILLANTS DE 
ROTO-PERCUSSION

FORAGE MARTEAU 

FOND DE TROU

P. 19 | MARTEAUX FOND DE TROU

P. 20 | TAILLANTS 

P. 21 | EMMANCHEMENTS

3



FORAGE MARTEAU FOND DE TROU | 18 FORAGE MARTEAU FOND DE TROU | 19

MARTEAUX
FOND DE TROU

                                       PRESSION ET DÉBIT DE FONCTIONEMENT

Marteau
Emman-
chement

Pression 
(Bar)

Débit
(m3/min)

ø (mm) Poids (Kg)
longueur 
utile (mm)

1" BR1 7-17,5 1,5-3 50 8 724

2" BR2 7-17,5 2-7 62 13 810

3"
DHD 3.5 7-20 3,7-7 78 21 777

BR3 7-20 3,7-9,2 78 24 769

4" DHD 340 7-25 5-16,7 98 38 1030

Mini 4" COP 44 6 - 15 2,8 - 6,5 97 20 550

5"
DHD 350 7-28 5-26 118,5 58 974

QL55 10-30 8,5-30 124 70 994

6"

DHD 360 7-28 5-34 144 97 1137

SD6 7-28 5-34 144 97 1246

QL60 10-30 12,8-34 144 100 1035

HALCO6

8"

DHD 380 7-35 15-42 182 181 1251

SD8 14-35 15-42 182 178 1221

QL80 14-35 15-42 182 179 1234

CHOIX DE TAILLANTS (DIAMÈTRE / EMMANCHEMENT)

BR1 BR2 BR3 DHD3.5
DHD340, 

QL40, 
HALCO4 

DHD350, 
QL55

DHD360, 
QL60, SD6, 

HALCO6

DHD380, 
QL80, SD8

64 2 1/2 X

66 2 5/8 X

70 2 3/4 X

76 3 X

80 3 9/64 X

89 3 1/2 X X X

95 3 3/4 X X X

100 3 15/16 X X

102 4 X X

105 4 1/8 X X X

108 4 1/4 X X

110 4 5/16 X X

115 4 1/2 X X

121 4 3/4 X X

127 5 X X

140 5 1/2 X X

152 6 X X X

165 6 1/2 X X

172 6 3/4 X

178 7 X

190 7 1/2 X

200 7 7/8 X X

203 8 X X

216 8 1/2 X X

219 8 5/8 X X

222 8 3/4 X X

241 9 1/2 X X

254 10 X X

292 11 1/2 X

311 12 1/4 X

Marteau RC, voir page 49

PRÉSENTATION
APAGEO S’ASSOCIE À SAIDEEPA, 
FABRICANT DE RENOMMÉE 
INTERNATIONALE D’OUTILS
POUR LE FORAGE.  

Disposant d’unités de production de dernière 
génération et de technologies de pointe, les 
marteaux et taillants proposés présentent une qualité 
irréprochable. L’usine s’étend sur plus de 20000m² 
et se compose de 53 machines outils à commandes 
numériques et 46 fours, permettant chaque mois de 
délivrer plus de 1000 marteaux et 10000 taillants.
Cette capacité de production saura répondre aisément 
à vos besoins les plus conséquents.
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TAILLANTS 

CONCAVE

La face concave a un design notamment 
adapté aux taillants de gros diamètres 
et/ou aux forages profonds dans les for-
mations à roches dures à très dures. Sa 
forme conique inversée permet d’avoir 
une meilleure rectitude du forage, et 
moins de vibration dans le train de tiges.

CONVEXE

La face convexe a un design adapté à 
toutes les conditions et spécialement 
pour les roches très dures et abra-
sives grâce à sa rangée de gros car-
bures de protection en périphérie. 
Le design permet une vitesse de pénétra-
tion plus importante et une durée de vie 
plus longue.

PLAT

La face plate a un design multi-usage 
pour tout type de formation de moyen à 
dur. Particulièrement adapté aux terrains 
fracturés et mixtes.

DESIGNS DE TAILLANTS DE MARTEAUX

SPHÉRIQUE (ROND)

Bouton très résistant, pour terrain dur 
et abrasif, particulièrement adapté aux 
forages profonds.

BALISTIQUE

Bouton généralement utilisé dans les for-
mations les plus tendres. Profil agressif 
permettant une vitesse de forage plus 
rapide. 

PARABOLIQUE (SEMI-BALISTIQUE)

Bouton apportant un compromis entre le 
bouton rond pour sa résistance à l’abra-
sion, et le balistique pour sa vitesse de 
pénétration.

PROFILS DES BOUTONS

EMMANCHEMENTS
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