HEXdDiam

APAGEO VOUS PROPOSE UNE LARGE
GAMME D'OUTILS DIAMANTES DE
QUALITE : HEXADIAM.

Fruit d’un investissement massif dans la technologie
des poudres et d’un partenariat avec un laboratoire
métallurgique et des compagnies de forage en
exploration miniere, APAGEO a mis au point sa nouvelle
gamme de matrice diamantée HEXADIAM.

Nos couronnes sont fabriquées avec des matieres
premiéres de haute qualité et des équipements avancés,
offrant ainsi un ratio vitesse de pénétration/durée de
vie des plus performants. Les couronnes HEXADIAM
peuvent convenir a toutes les conditions d’utilisation,
quel que soit le niveau d’abrasion ou le type de roche.

Gréace a un stock permanent dans notre magasin, nous
pouvons répondre immédiatement a vos besoins. Au
besoin notre unité de production basée en France
permettra de fabriquer ces outils dans des délais trés
réduits.

Enfin des outils plus spécifiques peuvent étre fournis
sur demande (profil particulier, hauteur diamantée
spécifique, sur mesure ...).

TYPE D’OUTILS TERRAINS

P.51 | COURONNES B remement durs
IMPREGNES Grains grossiers a fins
Abrasifs a non abrasifs
P.55 | CAROTTIERS CONVENTIONNELS Fracturés 2 compactes

Roches tendres a durs
SERTIS Grains grossiers a fins

P. 58 | CAROTTIERS WIRELINE Abrasifs & non abrasifs

Fracturés a compactes

Terrains tendres a durs

PeD Grains grossiers
(POLY-CRYSTALLINE Abrasifg
DIAMOND) >
Fracturés
CARBURE
DE TUNGSTENE .
PRISME ET A Sols meubles et trés meubles
CARBURE BROYE
TSD (THERMALLY ;eb':g;iefz
STABLE DIAMOND) Fracture b 27
ractures CAROTTAGE | 51
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OUTILS DIAMANTES

PARAMETRES D’UTILISATION
DES COURONNES

1. CHOIX DE LA VITESSE DE ROTATION,
IL SE FAIT EN FONCTION DE :
- la vitesse de pénétration,
« le diamétre de la couronne,
« la profondeur du forage,
- la vibration.

Pour estimer la bonne vitesse a utiliser, il est recom-
mandé d'utiliser la notion de vitesse de rotation péri-
phérique : plus la couronne a un petit diametre, plus
sa circonférence est faible, et plus il faudra avoir une
vitesse de rotation élevée pour conserver une vitesse
périphérique adéquate.

A titre indicatif, on considére qu’il faut une vitesse péri-
phérique de 2 a 5 m/s pour les couronnes imprégnées,
et de 1a 3 m/s pour les couronnes serties.

La figure 1 propose des gammes de vitesses de rotation
souhaitables, en fonction du diamétre de Foutil.

2. CHOIX DU DEBIT D’EAU :

Il doit étre élevé, autant que possible, mais il sera fonc-
tion du diamétre des couronnes et du type de roche. Par
exemple, dans un roc tendre ou fracturé, le débit d’eau
sera élevé. Par contre, dans un roc trés dur et résistant
ou la vitesse de pénétration est faible, le débit d’eau
devra étre réduit afin de favoriser la coupe de la roche et
de diminuer les risques de polissage des diamants.

La figure 2 donne des valeurs de débits d’eau suggérés pour
différents diamétres de couronnes.

3. LA PRESSION SUR L'OUTIL :

Lors du forage, la force appliquée par la foreuse et le
poids des tiges doivent étre aussi faibles que possible
tout en conservant une vitesse de pénétration suffisante
afin d’éviter un polissage des diamants.

Les conséquences d’un appui trop élevé sont :
« Lusure des composants mécaniques de la foreuse,
des tiges et du carottier,
« Lusure prématurée de la couronne
« Une forte probabilité de déviation
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Fig. 1 Vitesse de rotation / Diamétre de la couronne
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Fig. 2 Débit injecté / Diamétre de la couronne
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Fig. 3 Appui sur I'outil / Diamétre de la couronne
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COURONNE IMPREGNEE A L’ETAT NEUF

DIAMANTS SUREXPOSES :

La matrice s'use trop rapidment, avant méme
que les diamants n'émergent, réduisant ainsi la
durée utile de la couronne.

Cause : appui trop élevé par rapport a la
vitesse de rotation, débit d’eau trop faible,
matrice trop tendre.

FISSURES DANS LES SEGMENTS

Cause : poids trop élevé sur la couronne (appui
trop fort), chute des tiges dans le forage,
couronne écrasée dans le frein de tiges.
Solution : diminuer 'appui sur la couronne.

USURE INTERIEURE DE LA COURONNE :
Cause : appui trop élevé par rapport a la
vitesse, la carotte laissée dans le forage a du
étre percée, le terrain est trés accidenté.
Solution : diminuer l'appui, augmenter la
vitesse de rotation, vérifier le carottier, ajouter
un fluide de forage (terrain fissuré).

OUTILS DIAMANTES

ANALYSE DE L’'USURE DES MATRICES

USURE NORMALE
Usure uniforme, compléte jusqu’au carbure,
diamants usés de fagon uniforme.

COURONNE POLIE

La couronne ne coupe plus, les diamants sont
polis.

Cause : appui trop faible par rapport a la vitesse
de rotation, débit d’eau trop élevé, utilisation
d’un indice de matrice trop faible (matrice trop
dure).

Solution : aff(ter la couronne, réduire la vitesse
de rotation et augmenter 'appui, réduire le débit
d’eau, utiliser une couronne d'indice plus tendre.

PERTE DE DIAMETRE INTERIEUR

Usure de la paroi et du baguage internes.
Cause : appui trop élevé, terrain trés accidenté,
couronne laissée dans le forage, débit d’eau
trop faible, matrice trop tendre.

USURE EXTERIEURE DE LA COURONNE
Cause : débit d’'eau trop faible, fuite d'eau par
les tiges, diametre du forage surdimensionné.
Solution : augmenter le débit d’eau, vérifier
la présence de fuites, vérifier le diametre du
manchon.

USURE COMPLETE
Couronne imprégnée usée parfaitement

COURONNE BROLEE

La couronne est entiérement fondue et
dégradé.

Cause : manque d’eau.

Solution : augmenter le débit d’eau, vérifier le
fonctionnement de la pompe, vérifier que les
tiges ne fuient pas aux raccords de serrage,
vérifier le réglage du tube intérieur du carottier
pour sassurer qu'il n'est pas trop long.

PERTE DE DIAMETRE EXTERIEUR

Usure du diamétre externe.

Cause : vibration, vitesse de rotation trop
élevée, débit d’eau trop faible, présence de
fragments de roche libres dans le forage.
Solution : augmenter le débit d’eau, réduire
la vitesse de rotation, vérifier le diametre du
manchon aléseur, ajouter un fluide de forage
(pour réduire la vibration).
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CHARTE
DE SELECTION
DES MATRICES

HEXaniam

TENDRE MOYEN DUR
Calcite Dolomie Granite
Calcaire Diorite Basalte

Greés Serpentine Calcaire dur
Talc Schiste Schiste dur

l_ 2 >

COURONNES IMPREGNEES

< PDC o

16/25
25/40

PDC / TSD

COURONNES SERTIES

PROFILS DISPONIBLES

“ '. Espacement standard 3 ou 5 mm
. ‘ ) 4 Le plus utilisé dans I'industrie
g

Excellente circulation des fluides

-
c
E
o
o

a c Utilisé avec moins de pression sur I'outil
Meilleure evacuation des cuttings
50 : Utilisé avec une vitesse de rotation élevée
n
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TRES DUR EXTREMEMENT DUR
Gneiss Minerai de fer
Pegmatite Jaspe
Quartz Quartzite
Silicifié Rhyolite

DD (Deep Discharge)

Excellente dans les formations fracturées

un best seller pour les minerais de fer

Réduit le risque de lessiver la carotte en cas de
passage de couches sablonneuses et argileuses

I

Twist

Le standard pour les carottiers triples

Excellent design pour I'evacuation du fluide et des
cuttings

Permet de réduire la pression d'injection

Excellente performance dans les formations fracturées

CAROTTIERS
CONVENTIONNELS

CAROTTIER

SIMPLE
TYPE B

DIMENSIONS ET POIDS

Lg 075 Lg 1.50 3.00
9 m 9 m L9 m Couronne (mm) Filetage
[%] "
Lg (m) Poids (kg) Lg (m Poids (kg) Lg (m) Poids (k) @ int o ext de la téte
46 091 40 166 67 316 120 32 46 42
56 094 53 169 86 319 15.2 42 56 42
66 095 67 170 106 3.20 184 52 66 50
76 0.97 88 172 136 3.22 230 62 7 50/ 60
86 098 105 174 15.9 3.23 267 72 86 60
101 0.99 150 174 230 3.24 389 87 101 60 / 2"3/8 Reg
116 099 19.0 174 283 3.24 470 102 116 60 / 2"3/8 Reg
131 0.99 225 174 329 3.24 536 g 131 2"3/8 Reg
146 0.99 26.8 174 384 3.24 615 132 146 273/8 Reg
1 Téte simple
2 Tube
3 Manchon
4  Extracteur
- 5  Couronne
DIMENSIONS ET POID
Lg 075 Lg 1.50 Lg 3.00
& m & m g m Couronne (mm) Filetage
o z
Lg (m) Poids (kg) Lg (m) Poids (ko) Lg (m) Poids (o) @ int o ext de la téte
46 0.99 41 174 61 324 96 32 46 42
56 0.99 5.8 174 85 2.24 140 42 56 42
66 1.02 70 176 102 3.26 167 52 66 50
76 102 86 177 121 3.27 191 62 76 50/ 60
86 102 102 177 14.2 3.27 227 72 86 60
101 116 15.3 191 213 341 323 84 101 60/2"3/8
1 Téte simple .
2 Tube extérieur
3  Manchon
4  Entretoise )
5  Extracteur -
6  Porte extracteur CAROTTAGE | 55
7  Couronne



CAROTTIER DOUBLE CAROTTIER T6
TYPE T2 TRIPLEX
g Dm lgeDm Couronne (mm) Filetage o Couronne (mm)
2 Lg (m) Poids (kg) Lg (m) Poids (kg) @ int 2 ext de la téte 2 int 2 ext
46 177 105 327 170 32 46 42 101 % 101
56 177 137 327 222 42 56 42 e % ne
66 1.85 i 335 276 52 66 50 131 104 131
76 1.89 212 339 332 62 76 50/ 60 146 120 146
86 193 244 343 379 72 86 60 e b ()
101 205 49.0 355 68.0 84 101 60/273/8 2 @int o ext
101 7 80
N 116 9 94
REPERE 131 106 109
146 121 124
! Téte c_orr’mp_l‘ete Autres carottiers triple enveloppe : nous consulter
2 Tube intérieur
3 Tube extérieur
5 Wanchon o oenen AUTRES CAROTTIERS
? e
8 Couronne
] Lg 1.50 m Couronne (mm)
REPERE Lg (m) Poids (kg) Bint Dext
76 21 280 8 16
1 Téte complete 86 212 330 58 86
2 Tul;e gxttféfieur 101 222 460 2 o
;e w e wo w
5  Petit tube (tube d’extension) 131 2.20 700 101 131
6  Manchon carbure 146 2.20 93.0 116 146
CAROTT I E R DOU BL E ; EXtraCteur TRIPLEX Nous consulter pour les piéces détachées
orte extracteur TRIPLEX
TYPE T6 9  Couronne TRIPLEX
DIMENSIONS ET POIDS
Lg150m Lg300m Couronne (mm) Filetage
2 Lo m Poids (kg) Lg @ Poids (ko) oint o ext de la téte
76 2,03 280 353 470 57 76 50/ 60
86 2,04 330 354 53.0 67 86 60
101 214 460 364 69.0 79 101 60/2"3/8
116 2,09 600 359 85.0 % 116 60/2"3/8
131 2,09 700 359 1050 108 131 273/8 Reg
146 2,09 93.0 359 1280 123 146 2"3/8 Reg
REPERE

Téte complete

Tube extérieur

Tube intérieur

Petit tube (tube d’extension)
Manchon

Extracteur

Porte extracteur

Couronne

10 G,

ONOGhAWN =
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TIGES DE CAROTTIER A CABLE

CAROTTIERS

CARACTERISTIQUES COLISAGE
Désignation Longueur @ int. o ext. Poids Nombre de tiges Longueur Largeur Hauteur Poids
WI R E LI N E Tige B W/L 15m 461 mm 55.6 mm 9.42 kg 19 157 m 290 mm 254 mm 181 kg
Tige B W/L 30m 461 mm 55.6 mm 18.58 kg 19 3.07m 290 mm 254 mm 355 kg
Tige N W/L 1.5m 60.3 mm 69.9 mm 11.95 kg 19 ou 36 1.58 m 356 mm 320 mm 229 kg
Tige N W/L 30m 60.3 mm 69.9 mm 23.56 kg 19 ou 36 3.08m 356 mm 320 mm 450 kg
Tige H W/L 15m 77.8 mm 88.9 mm 17.93 kg 19 ou 36 157 m 470 mm 410 mm 343 kg
Tige H W/L 30m 778 mm 88.9 mm 35.84 kg 19 ou 36 307 m 470 mm 410 mm 674 kg
Tige P W/L (HWT) 15m 101.6 mm 114.3 mm 26.79 kg 14 159 m 356 mm 320 mm 190 kg
Tige P W/L (HWT) 30m 101.6 mm 114.3 mm 52.56 kg 14 3.09m 356 mm 320 mm 370 kg
Tige S W/L (PWT) 1.5 m 126.6 mm 139.7 mm 3215 kg 7 1.59 m 432 mm 391 mm 227 kg
Tige S W/L (PWT) 30m 126.6 mm 139.7 mm 64.30 kg 7 3.09m 432 mm 391 mm 452 kg

NOTE : Des tiges de longueur 0.6 m sont également disponibles. Merci de nous consulter.

REPERE

1-11 Carottier complet

1-5 Tube intérieur complet
1 Téte compléte

Tube intérieur
Segment d’arrét
Extracteur - strié
Porte extracteur
Manchon de verrouillage
Manchon adapteur
Bague de suspension
Tube extérieur
Stabilisateur
Protecteur de filetage

:-oﬁcomﬂmcnhmm

AROTTIER COMPLET ET POIDS

(2] Lg 1.50 m Lg 3.00 m Couronne (mm) Overshot

Réf. Réf. @ int @ ext Pince de repéchage

BW/L WK 0100050 WK 0100199 36,5 59,5 WK 0700198
N W/L WK 0100111 WK 0100001 476 74,6 WK 0700002
HWw/L WK 0100200 WK 0100201 63,5 95,6 WK 0700200
HW/L3 WK 0100115 WK 0100130 61,1 95,6 WK 0700200
NW/L3 WK 0100090 ‘WK 0100091 451 70,3 WK 0700002
PW/L3 WK 0300330 WK 0300329 83,1 122 WK 0700100
SW/L3 WK 0400111 WK 0400110 102 146 WK 0700400
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